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Drziekujemy za zakup jednego z urzqdzen firmy ICETEAM 1927.

Aby zapewnié Panstwu jak najlepszq gwarancje, od 1993 roku firma ICETEAM 1927 poddaje swoj system jakosci
certyfikacji zgodnie z miedzynarodowq normq 1SO 9001.

Obecnie produkcja firmy ICETEAM 1927 posiada certyfikowany system jakosci zgodny z normq UNI-EN-1SO 9001.

Ponadto maszyny firmy ICETEAM 1927 sa zgodne z nastgpujacymi dyrektywami europejskimi:
¢ dyrektywa ,Maszyny” 2006/42/WE,
* dyrektywa ,niskiego napiecia” 2014/35/UE,
e dyrektywa ,EMC” 2014/30/UE,
* dyrektywa ,PED” 2014/68/UE,
* rozporzadzenie 2004/1935/WE dotyczace ,materiatdw i wyrobdw przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig”
* Rozporzadzenie 2023/2006/WE ,Dobra praktyka produkcyjna w odniesieniu do materiatow i
wyrobow przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig”

ICETEAM 1927

Via Emilia, 45/A — 40011 Anzola dell’Emilia (Bolonia) — Wtochy Tel.
+39 051 6505330 — Faks +39 051 6505331

Niniejszy podrgcznik zawiera TLUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCII i nie moze by¢ powielany,
przekazywany, przepisywany, archiwizowany w systemie wyszukiwania danych ani ttumaczony na inne jezyki
bez uprzedniej pisemnej zgody firmy ICETEAM 1927.

Nabywca ma prawo do przedruku niniejszej instrukcji na potrzeby wtasnego biura.

Polityka firmy ICETEAM 1927 zaklada ciagle badania i rozwoj, dlatego firma zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian i poprawek, gdy uzna to za konieczne, bez obowiazku powiadamiania nabywcy.
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SLOWO WSTEPNE

INSTRUKCJA O

Podczas opracowywania niniejszej instrukcji uwzgledniono wytyczne Wspolnoty Europejskiej dotyczace norm
bezpieczenstwa oraz swobodnego obrotu produktami przemystowymi w obrgbie WE.

CEL

Niniejszy podrgcznik zostat opracowany z uwzglgdnieniem potrzeb uzytkownikow maszyn.

Przeanalizowano zagadnienia zwiazane z prawidlowa eksploatacja maszyny, aby na dhuzsza metg zachowac
cechy jakosciowe charakteryzujace maszyny ICETEAM 1927 na catym $wiecie.

Znaczna czg$¢ niniejszej instrukcji dotyczy warunkow niezbednych do uzytkowania maszyny oraz procedur
wymaganych podczas czyszczenia, a takze konserwacji rutynowej i specjalne;j.

Niemniej jednak niniejsza instrukcja nie jest w stanie szczegétowo uwzgledni¢ wszystkich mozliwych potrzeb.
W razie watpliwosci lub braku informacji prosimy o kontakt z:

ICETEAM 1927 Via Emilia, 45/A — 40011 Anzola Emilia (Bolonia) — Wiochy
Tel. +39 051 - 6505330 - Faks +39 051 - 6505331

STRUKTURA INSTRUKCJI ,, ”?

Niniejszy podrgcznik podzielony jest na sekcje, rozdziaty i podrozdziaty, co utatwia korzystanie z niego.
Sekcja

Sekcja to czgs¢ podrgecznika poswigcona konkretnemu zagadnieniu zwigzanemu z czg$cig maszyny.
Rozdzial

Rozdziat to czgs$¢ sekceji opisujaca zespot lub koncepcjg zwiazana z czgscia maszyny.

Podrozdzial

Jest to czg$¢ rozdziatu, w ktorej szczegdtowo opisano konkretny element czgsci maszyny.

Kazda osoba zaangazowana w obshuge maszyny musi zapoznac si¢ z tymi czgsciami instrukcji, ktore jej
dotycza, a w szczegodlnosci:

*  Operator musi zapoznac si¢ z rozdziatami dotyczacymi uruchamiania maszyny oraz dziatania jej
elementow.

*  Wykwalifikowany inzynier zajmujacy si¢ instalacja, konserwacja, naprawg itp. maszyny musi zapoznac
si¢ ze wszystkimi czgsciami niniejszej instrukcji.

DODATKOWA DOKUMENTACJA

Oprocz instrukcji obstugi do kazdej maszyny dotaczona jest rowniez dodatkowa dokumentacja:

* Dostarczone cze$ci zamienne: Lista czg$ci zamiennych dostarczanych wraz z maszyna do jej
rutynowej konserwacji.

* Karta instalacyjna: Nalezy ja wypehi¢ przez instalatora. Kopig nalezy przekazac klientowi,
sprzedawcy oraz producentowi w celu aktywacji gwarancji na maszyng

Przed rozpocz¢ciem uzytkowania urzadzenia nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje
obstugi.
Nalezy uwaznie zapoznad sie z instrukcjami bezpieczenstwa.
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TRADYCYJNE SYMBOLE ,, ”

UWAGA: ZAGROZENIE PORAZENIEM PRADEM ELEKTRYCZNYM
Ostrzega si¢ personel, ze nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa podczas wykonywania opisanej czynnosci
moze spowodowac porazenie pradem elektrycznym.

UWAGA: ZAGROZENIE WYSOKA TEMPERATURA
Ostrzezenie to informuje personel, ze nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa podczas wykonywania opisanej
czynnosci wiaze si¢ z ryzykiem poparzen i oparzen.

UWAGA — NIEBEZPIECZENSTWO ZGNIOTENIA
Ostrzezenie to informuje personel, ze nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa podczas wykonywania opisanej
czynnosci wiaze si¢ z ryzykiem zmiazdzenia palcéw lub dtoni.

UWAGA: OGOLNE ZAGROZENIE
Ostrzega sig personel, ze opisana czynno$¢ moze spowodowac obrazenia, jesli nie zostanie wykonana zgodnie z
zasadami bezpieczenstwa.

UWAGA

Zwraca uwage personelu na istotne informacje.

OSTRZEZENIA
Ostrzega to personel, ze nieprzestrzeganie ostrzezen moze spowodowac utrat¢ danych i uszkodzenie urzadzenia.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNE
Ten symbol umieszczony z boku oznacza, ze operator musi stosowaé srodki ochrony osobistej przed

potencjalnym ryzykiem wypadku.

KWALIFIKACJE PERSONELU SYMBOLE

Personel uprawniony do obstugi maszyny mozna podzieli¢ wedlug poziomu przygotowania i zakresu
odpowiedzialno$ci na:

OPERATOR

Personel niewykwalifikowany, nieposiadajacy zadnych konkretnych umiejgtnosci technicznych, zdolny do
wykonywania prostych zadan, takich jak: obstuga maszyny za pomoca polecen dostgpnych na klawiaturze,
zatadunek i roztadunek produktéw wykorzystywanych podczas produkcji, zaladunek wszelkich materiatow
eksploatacyjnych, podstawowe czynnosci konserwacyjne (czyszczenie, usuwanie prostych zatoréow, kontrole
oprzyrzadowania itp.).

KWALIFIKOWANY INZYNIER

Jest to wykwalifikowany inzynier, zdolny do obstugi maszyny w normalnych warunkach; potrafi wykonywac
czynnosci zwiazane z czgsciami mechanicznymi i wszelkimi regulacjami, a takze konserwacja i naprawami.
Posiada uprawnienia do wykonywania prac przy elementach elektrycznych i chtodniczych.

INZYNIER ICETEAM 1927
Jest to wykwalifikowany inzynier, ktéremu producent powierzyl wykonywanie zlozonych czynnosci w
szczegolnych warunkach lub zgodnie z ustaleniami zawartymi z uzytkownikiem maszyny.

ICETEAM




BEZPIECZENSTWO

Podczas korzystania z urzadzen i instalacji przemystowych nalezy mie¢ $wiadomos$¢, ze ruchome czgsci (ruch
obrotowy), elementy wysokonapigciowe, a takze czg$ci narazone na dzialanie wysokich temperatur moga
spowodowac powazne szkody dla 0sob i mienia.

Osoby odpowiedzialne za bezpieczenstwo musza zapewnic, aby:

¢ unikano wszelkich nieprawidtowych sposobow uzytkowania lub obstugi;

¢ urzadzenia zabezpieczajace nie sa usuwane ani modyfikowane;

* maszyna byla regularnie serwisowana;

* uzywane sa wylacznie oryginalne czg$ci zamienne, zwtaszcza w przypadku elementéw zwiazanych z
bezpieczenstwem (np. mikroprzetaczniki zabezpieczajace, termostaty);

* stosowane sa odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej;
* podczas przetwarzania goracych produktow zachowuje si¢ szczegdlng ostrozno$é.

Aby spetni¢ powyzsze wymagania, konieczne jest:

* w miejscu pracy powinna by¢ dostgpna instrukcja obstugi i konserwacji maszyny;

¢ dokumentacjg t¢ nalezy uwaznie przeczytac, a instrukcje Scisle przestrzegac;

¢ do obslugi urzadzen elektrycznych nalezy wyznacza¢ wytacznie odpowiednio wykwalifikowany personel;
urzadzenie to nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych zdolnosciach
fizycznych, sensorycznych lub umystowych, lub osoby nieposiadajace doswiadczenia i wiedzy, chyba ze
znajduja si¢ pod nadzorem lub otrzymaly instrukcje dotyczace uzytkowania urzadzenia od osoby
odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo;

* Dostep dla dzieci i 0sob nieupowaznionych jest zabroniony.

* Nalezy pilnowac¢ dzieci, aby nie bawily si¢ urzadzeniem.

WAZNE!
Nalezy upewnicC sig, ze personel nie wykonuje czynnosci wykraczajacych poza zakres jego wiedzy i
odpowiedzialnosci (patrz ,,Symbole kwalifikacji personelu”).

UWAGA:

Zgodnie 7 obowiqzujgcq normq WYKWALIFIKOWANY INZYNIER to osoba, ktéra dzigki:
- szkolenia, doswiadczenia i wyksztalcenia,

- znajomosci zasad, przepisow i dziatan w zakresie zapobiegania wypadkom,

- znajomosci warunkow pracy maszyn,

Jjest w stanie rozpoznac i uniknqé wszelkich zagrozen, a takze otrzgymata zezwolenie od osoby
odpowiedzialnej za bezpieczenstwo zakladu na wykonywanie wszelkiego rodzaju czynnosci.

OSTRZEZENIA

Maszyng nalezy zainstalowa¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami instalacyjnymi.

Podczas instalacji maszyny nalezy zamontowac wielobiegunowy réznicowy wylacznik magnetyczno-termiczny

na wszystkich biegunach linii zasilajacej, o parametrach odpowiednich do mocy poboru podanej na tabliczce

znamionowej maszyny oraz o rozstawie stykow co najmniej 3 mm.

* Nigdy nie nalezy wykonywaé¢ czynnosci przy maszynie rekami, zarowno podczas produkeji, jak i
czyszczenia. Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy upewni¢ sig, ze
maszyna znajduje si¢ w pozycji ,,STOP”, a wylacznik glowny zostal wytaczony.

*  Zabrania si¢ mycia urzadzenia strumieniem wody pod ci$nieniem.

e Zabrania si¢ zdejmowania paneli w celu uzyskania dostgpu do wewngtrznych czg$ci maszyny przed
odlaczeniem jej od zasilania.

* Miejsce instalacji nie moze by¢ narazone na dzialanie rozpryskow wody, wysokiej wilgotnosci, zrodet
ciepta lub pary.

* Nie nalezy przechowywa¢ w urzadzeniu substancji wybuchowych ani puszek z aerozolem, a takze puszek
zawierajacych tatwopalny propelent.

*  Firma ICETEAM 1927 nie ponosi odpowiedzialnosci za zadne wypadki, ktore moga si¢ zdarzy¢ podczas
eksploatacji, czyszczenia i/lub konserwacji jej urzadzen, jesli podane ostrzezenia nie zostaly w peni
przestrzegane.

CUBo 2
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1. OGOLNE INFORMACJE DOTYCZACE URZADZENIA ,,”

1.1 OGOLNE INFORMACJE O

1.1.1 Dane identyfikacyjne i zne producenta

Urzadzenie posiada tabliczkg znamionowa zawierajaca dane producenta, typ urzadzenia oraz numer seryjny nadany
w momencie produkcji.

Kopia tabliczki znamionowej maszyny znajduje si¢ na pierwszej stronie niniejszej instrukcji.

CUBo 2
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Numer seryjny
Typ urzadzenia
Napigcie

> T w

glownego

Rodzaj i waga gazu
Kod urzadzenia
Kondensacja
Czestotliwos¢
Pobor mocy

g

Prad znamionowy
Stopien ochrony IP
Klasa klimatyczna

SErx«~ITemm oOOW>»

Ilo$¢ gazow cieplarnianych

Warto$¢ amperometryczna wylacznika

1.1.2 Informacje dotyczace konserwacji i serw

Wszystkie czynnosci zwiazane z rutynowa konserwacja opisano w sekcji ,,Konserwacja”; wszelkie dodatkowe
czynnosci wymagajace interwencji technicznej przy urzadzeniu nalezy uzgodni¢ z producentem, ktory rozwazy
rowniez mozliwos$¢ wystania technika serwisowego na miejsce.

1.1.3 Informacje dla uzytkownikow

* W celu uzyskania wyjasnien i informacji dotyczacych obshugi urzadzenia lub wszelkich modyfikacji
majacych na celu poprawg jego wydajnosci mozna skontaktowac si¢ z producentem urzadzenia.

* W razie potrzeby prosimy o kontakt z lokalnym dystrybutorem — lub z producentem, jesli w kraju
uzytkownika nie ma dystrybutora.

* Dzial serwisowy producenta stuzy pomoca w zakresie wszelkich informacji dotyczacych obstugi, a takze
zamoOwien na czgsci zamienne i ustugi serwisowe.

*  Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania bez uprzedniego powiadomienia wszelkich zmian w
maszynie opisanej w niniejszej instrukeji, ktore uzna za konieczne.

* Opisy i ilustracje zawarte w niniejszym dokumencie nie maja charakteru wiazacego.

*  Wszelkie prawa autorskie do niniejszej instrukcji naleza do ICETEAM 1927.

1.2 INFORMACJE O MASZYNIE

1.2.1 Ogolne dane dotyczace maszyny ,, ”

Urzadzenia przeznaczone wyltacznie do uzytku w pomieszczeniach oraz do celoéw komercyjnych, takich jak
pracownie lodéw i wyrobow cukierniczych.

CUBo 2 to w petni automatyczna maszyna z jednym zbiornikiem, przeznaczona do ciaglego mrozenia ze
$wiezym uzupelnianiem mieszanki.

ICETEAM

ICETEAM
I°27
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Ilos¢ Tlos¢ Moc .
mieszank wytworzo Parametry Znamio Wymiary w cm
>ee ' elektryczne * . i
MODEL ina partig nego nowa Skraplacz
slushu
i i Volt | Hz [ Faza k A kg
kg kg
1 2 230 | 50 1 1,1 49 54 44 54

Firma ICETEAM 1927 zaleca stosowanie wylacznie wysokiej jakosci mieszanki do produkcji lodow, aby

zadowoli¢ klientow, nawet tych najbardziej wymagajacych. Wszelkie oszczgdno$ci dokonywane kosztem

jakosci z pewnoscia przetoza sig na stratg znacznie wigksza niz sama oszczgdnosc.

Majac na uwadze powyzsze uwagi, prosimy o uwzglednienie nastgpujacych sugestii:

*  Przygotowujcie mieszanki samodzielnie z wysokiej jakosci naturalnych sktadnikow lub kupujcie je od
sprawdzonych dostawcow.

Scisle przestrzegajcie instrukcji dostarczonych przez dostawce mieszanek dotyczacych ich przygotowania.

* Nie zmieniajcie receptur dostawcy mieszanek, dodajac na przyktad wodg lub cukier.

*  Przed podaniem sprébujcie lody i zacznijcie je sprzedawac dopiero wtedy, gdy beda w petni zadowalajace.

e  Upewnijcie sig, ze personel zawsze utrzymuje urzadzenie w czystosci.

Serwisujcie urzadzenie wytacznie w firmach autoryzowanych przez ICETEAM 1927.

1.2.2 ne cechy techniczne

CUBo 2 - - Powietrze
CUBo 21 1 2 1 1,5 230 50 1 1,1 Powietrze 49 54 44 54
ICETEAM
CUBo 2 —2023/11 — wersja 04 210 - 327
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* Dostepne sa inne napigcia i czgstotliwos$ci.

Tlo$¢ na cykl oraz wydajno$¢ godzinowa rdznig si¢ w zaleznosci od stosowanych mieszanek; warto$ci ,,Max” odnosza si¢ do
klasycznych lodow wloskich o konsystencji umozliwiajacej nabieranie tyzka.

Ponizsze dane maja charakter wylacznie orientacyjny.

Firma Iceteam 1927 zastrzega sobie prawo do wprowadzania wszelkich zmian w razie potrzeby, bez konieczno$ci przestrzegania
wezesniejszych o$wiadczen skierowanych do nabywcey.

=
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1.2.3 Umiejscowienie maszyny ne zespoly

Legenda:

1. Przetacznik sterujacy
2. Cylinder
3. Rura wylotowa

1.3 PRZEZNACZENIE URZADZENIA ,,”

Urzadzenie Cubo 2 moze by¢ uzywane wylacznie do produkeji lodéw, zgodnie z wytycznymi zawartymi w
punkcie 1.2.1 ,,Informacje ogdlne”, w granicach okreslonych ponizej.

Napigcie: +6%
Minimalna temperatura powietrza: 10°C
Maksymalna temperatura powietrza: 32°C
Maksymalna wilgotno$¢ wzgledna: 85%

Urzadzenie to zostalo zaprojektowane do uzytku w pomieszczeniach niepodlegajacych przepisom dotyczacym
zabezpieczen przeciwwybuchowych; jego uzytkowanie jest zatem ograniczone do pomieszczen zgodnych z
tymi przepisami i normalnych warunkow atmosferycznych.

1.4 HALAS

Staty poziom ci$nienia akustycznego wazony wedtug krzywej A w miejscu pracy, zarowno w przypadku
urzadzen chtodzonych woda, jak i powietrzem, wynosi ponizej 70 dB(A)

1.5 PRZECHOWYWANIE URZADZENIA

Urzadzenie nalezy przechowywac¢ w suchym i wolnym od wilgoci miejscu.
Przed przechowywaniem urzadzenia nalezy je owina¢ w materiat, aby chroni¢ je przed kurzem i innymi czynnika

1.6 UTYLIZACJA OPAKOWAN I MATERIALO YCH

Po otwarciu skrzyni opakowaniowej nalezy posortowa¢ materiaty opakowaniowe wedlug rodzaju i pozby¢ si¢
ich zgodnie z przepisami obowiazujacymi w kraju instalacji urzadzenia.
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1.7 WEEE (zuzyty sprzgt elektryczny i elektroniczny)

Zgodnie z dyrektywami europejskimi 2006/66/WE i 2002/96/WE, znanymi rowniez jako WEEE, obecnos¢

symbolu na boku produktu lub opakowania oznacza, ze produktu nie wolno wyrzuca¢ wraz z normalnymi

odpadami komunalnymi.

Zamiast tego uzytkownik jest zobowigzany do utylizacji tego produktu poprzez oddanie go do punktu zbiorki
przeznaczonego do recyklingu odpadéw sprzgtu elektrycznego i elektronicznego.
Selektywna zbidrka tych odpadéw pomaga zoptymalizowaé odzysk i recykling wszelkich
materialow nadajacych si¢ do odzysku, a takze zmniejsza wplyw na zdrowie ludzi i
srodowisko.
Aby uzyska¢ wigcej informacji na temat prawidtowej utylizacji tego produktu, nalezy
skontaktowac¢ si¢ z lokalnymi witadzami lub sprzedawca, u ktérego produkt zostat

_ zakupiony.
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2. INSTALACJA

2.1 POMIESZCZENIE WYMAGANE DO UZYTKOWANIA URZADZI

Urzadzenie nalezy ustawi¢ pod katem prostym na poziomej powierzchni nos$nej (maksymalne nachylenie: 2°).
Urzadzenie nalezy zainstalowa¢ w taki sposob, aby powietrze moglo swobodnie krazy¢ z tyhu urzadzenia.
Nalezy pozostawi¢ wolng przestrzen wokot urzadzenia, aby operator mogt swobodnie wykonywac czynnosci,

a takze w razie potrzeby natychmiast opusci¢ obszar roboczy.

Minimalna przestrzen dost¢gpowa do obszaru roboczego powinna wynosi¢ co najmniej 50 cm, z uwzglgdnieniem
miejsca zajmowanego przez otwarte drzwi.

UWAGA
URZADZENIA WYPOSAZONE W SKRAPLACZ CHLODZONY POWIETRZEM nalezy zainstalowa¢é
w odleglosci CO NAJMNIEJ 15 cm od tylnej $ciany, aby zapewni¢ swobodna cyrkulacj¢ powietrza
wokél skraplacza.

UWAGA:
Niewystarczajqca cyrkulacja powietrza wplywa negatywnie na dzialanie i wydajnos¢ urzqdzenia.

15 cm

2.2 MIEJSCE

Urzadzenie nalezy ustawic stabilnie na powierzchni podparcia, aby zapewni¢ jego prawidtowe dziatanie i
uniknaé wyciekow mieszanki.

2.3 MASZYNA Z CHLODZONYM POWIETRZEM SKRAPLACZEM

Urzadzenia z chtodnica powietrzna nalezy instalowac¢ w odlegtosci co najmniej 50 cm od jakiejkolwiek $ciany,
aby zapewni¢ swobodna cyrkulacje powietrza wokot chlodnicy.

UWAGA:
Niewystarczajqca cyrkulacja powietrza wplywa negatywnie na dzialanie i wydajnosé urzqdzenia.

ENTA
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2.4 PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

Instalacja zasilajaca musi by¢ zgodna z obowiazujacymi przepisami krajowymi w miejscu instalacji i
wyposazona w skuteczne uziemienie.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek awarie ani za obrazenia osob i/lub szkody materialne
wynikajace z podtaczenia do instalacji elektrycznej niezgodnej z przepisami.

Urzadzenie musi zosta¢ zainstalowane zgodnie z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi instalacji
elektrycznych przez kompetentny i wykwalifikowany personel techniczny spetniajacy wymagania techniczne i
zawodowe przewidziane w obowiazujacym ustawodawstwie kraju, w ktorym odbywa sig instalacja.

Przed podtaczeniem urzadzenia do sieci zasilajacej nalezy sprawdzi¢, czy parametry sieci odpowiadaja
parametrom urzadzenia podanym na tabliczce znamionowej umieszczonej na samym urzadzeniu.

Nalezy sprawdzi¢, czy sie¢ zasilajaca jest wyposazona w urzadzenie odtaczajace, zgodne z przepisami
instalacyjnymi, zapewniajace calkowite odlaczenie od sieci dla kazdego bieguna (wyltacznik
roéznicowopradowy), w warunkach kategorii przepigcia I1I. Odleglto$¢ otwarcia stykow musi wynosic co
najmniej 3 mm.

Nalezy sprawdzic¢, czy prad wyzwalajacy wytacznika roéznicowopradowego wynosi < 30 mA.

Jesli urzadzenie jest wyposazone w kabel zasilajacy; w przypadku urzadzenia tréjfazowego z przewodem
neutralnym niebieski przewod kabla zasilajacego nalezy podtaczy¢ do przewodu neutralnego instalacji.

OSTRZEZENIE
Jesli urzadzenie jest wyposazone w kabel zasilajacy zawierajacy przewdd zélto-zielony, MUSI on byé
podlaczony do odpowiedniego uziemienia instalacji elektryczne;j.

2.4.1 Wymiana kabla zasilajacego
Jesli kabel zasilajacy maszyny jest uszkodzony, nalezy go natychmiast wymieni¢ na kabel o takich samych
parametrach. Wymiang moze przeprowadza¢ wyltacznie wykwalifikowany personel.
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2.4.3 Polaczenia elektryczne Cubo 2
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2.5 UZUPELNIANIE

Silnik zamontowany w urzadzeniu jest typu z dozywotnim smarowaniem; nie jest konieczne sprawdzanie,
wymiana ani uzupetnianie smaru.

Napehianie uktadu chtodniczego gazem odbywa si¢ w zaktadzie ICETEAM 1927 podczas testow koncowych
urzadzenia.

Jesli konieczne jest uzupetnienie gazu, musi to by¢ wykonane wytacznie przez wykwalifikowanych technikow,
ktorzy sa w stanie zidentyfikowa¢ przyczyng usterki.

2.6 TESTOWANIE MASZYNY ,,”

Test po zakonczeniu produkcji urzadzenia przeprowadzany jest w zaktadzie ICETEAM 1927; doktadnie
sprawdzane sa dziatanie i wydajnos¢ urzadzenia.

Test maszyny u uzytkownika koncowego musi by¢ przeprowadzony przez wykwalifikowanych technikow lub
przez jednego z inzynieréw firmy ICETEAM 1927.

Po ustawieniu maszyny i wykonaniu prawidtowych podtaczen nalezy réwniez przeprowadzi¢ wszystkie
czynnosci niezbedne do sprawdzenia dziatania i przetestowania maszyny.
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3. INSTRUKCJA OBSLUGI

3.1 BEZPIECZENSTWO MASZYNY — OSTRZEZENIA DOTYCZACE

Podczas korzystania z urzadzen i instalacji przemystowych nalezy mie¢ $wiadomos¢, ze mechanizmy napgdowe

(ruch obrotowy), elementy wysokonapigciowe, a takze czg$ci narazone na dziatanie wysokich temperatur moga

spowodowac powazne szkody dla osob i mienia.

Osoba odpowiedzialna za bezpieczenstwo zaktadu musi czuwacé nad tym, aby:

* Nalezy unika¢ nieprawidlowego uzytkowania lub obstugi

*  Urzadzen zabezpieczajacych nie wolno usuwac ani modyfikowaé

*  Maszyna musi by¢ regularnie serwisowana

* Nalezy stosowa¢ wylacznie oryginalne czg$ci zamienne, zwlaszcza w przypadku elementéw petniacych
funkcje bezpieczenstwa (np. mikroprzetacznik pokrywy przedniej).

* Stosowano odpowiednie $rodki ochrony indywidualne;j.

Aby to zapewnic, konieczne jest:

* W miejscu pracy powinna by¢ dostgpna instrukcja obstugi odpowiednia dla danej maszyny.

* Nalezy uwaznie zapoznac si¢ z ta dokumentacja i konsekwentnie przestrzega¢ zawartych w niej przepisow.
* Do obstugi urzadzen elektrycznych nalezy wyznaczy¢ wylacznie odpowiednio wykwalifikowany personel.

3.2 ZNA KONFIGURACJA MASZYNY

Maszyna sktada si¢ z napedu silnikowego zespotu ubijaka oraz uktadu chlodzenia z chtodzonym powietrzem
skraplaczem.

Lody powstaja poprzez wlanie mieszanki do bgbna i uruchomienie automatycznego cyklu produkcyjnego, ktory
konczy sig po osiagnigciu odpowiedniej konsystencji lodow, ustawionej przez ICETEAM 1927. W tym celu
nalezy przestrzega¢ minimalnych i maksymalnych ilo$ci mieszanki na partig, zgodnie z tabela w sekcji 1.2.2. Po
zakonczeniu cyklu lody sa gotowe do wyjgcia.

3.3 OBSLUGA

Maszyna posiada elektroniczny panel sterowania po stronie operatora; kazdy przycisk ma symbol
odpowiadajacy jego funkcji.

|0

Q STOP
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Przyciski ZWIEKSZ i ZMNIEJSZ

Przyciski shuza do:
A O ¢ zwigkszania i zmniejszania warto$ci parametrOw oraz poruszania si¢ po ekranie
* naci$nigcie przycisku ,,Zmniejsz” wraz z przyciskiem ,,Stop” w celu przejscia do
menu menedzera
¢ odblokowania klawiatury w trybie nocnym, jesli zostang naci$nigte jednoczesnie.
O v Nacig’nij jednocz.es'nie przyciski ,,Zwigksz” i ,,.Zmniejsz’, aby odblokowac
klawiaturg w trybie nocnym

Gdy zapalg si¢ kontrolki przyciskow ,,Zwigksz” i ,,Zmniejsz”, przyciski sa aktywne i
mozna z nich korzystac.

Przycisk STOP

Po naci$nigciu tego przycisku praca urzadzenia zostaje zatrzymana, a komunikat
STOP ,»Why in STOP??” zacznie migaé i rozlegnie si¢ przerywany sygnat dzwigkowy, aby
zwroci¢ uwage uzytkownika na konieczno$¢ przelaczenia urzadzenia w  tryb
produkcyjny.

Przycisk ten stuzy réwniez do:

¢ przechodzenia migdzy parametrami podczas tworzenia receptury

¢ uzyskanie dostgpu do menu menedzera, jesli zostanie naci$nigty razem z przyciskiem
,,Decrease”

Przycisk ,,BEATING”
Q Nacisnij ten przycisk, aby wiaczy¢ ubijanie. Jesli zostanie naci$nigty podczas trybu

konserwacji, ubijak wykona jeden obrot.

Model Cubo 2I umozliwia zmiang predkosci ubijania: po ponownym nacis$nigciu
przycisku ,,Ubijanie” aktywuja si¢ przyciski ,,Zwigksz” i ,,Zmniejsz”, za pomoca
ktorych mozna zmieni¢ predkos¢. Naci$nij ponownie przycisk ,,Ubijanie”, aby
potwierdzi¢, lub odczekaj 5 sekund.

> Przycisk PRODUKCJA

@) Nacisnij przycisk ,,LRODUCTION”, aby uruchomi¢ zamrazanie lodow; podczas
O zamrazania lampka kontrolna bgdzie migac.
Po zakonczeniu zamrazania rozpocznie si¢ faza konserwacji, podczas ktorej lampka
kontrolna bedzie §wieci¢ $wiattem ciaglym.
Nacisnigcie przycisku ,,Produkcja” i przytrzymanie go przez 5" podczas fazy
konserwacji pozwala na ponowne uruchomienie zamrazania w przypadku
uzupehienia sktadnikow.

Naci$nij przycisk ,,Produkcja”, aby ustawi¢ parametry IM, IC i predkosci (tylko w
modelach 21 i dopiero po osiagnigciu predkosci 60). Po nacisnigciu przycisku zapala
sig kontrolki przyciskow ,.Zwigksz” i ,,Zmniejsz”, co umozliwi zwigkszanie lub
zmniejszanie warto$ci. Aby przej$¢ od jednej wartosci do drugiej, wystarczy nacisnaé
przycisk ,,Stop”. Aby porusza¢ si¢ wzdhuz linii znakoéw nazwy, naci$nij przycisk
»Ksiazka”. Warto$¢ zostanie zapisana po ponownym naci$nigciu przycisku
,,Produkcja” lub jesli przez 5" nie zostanie wykonana zadna czynnosé.

Przycisk BOOK

Naci$nij przycisk ,,Book”, aby przejs¢ do menu ,,Recipe”:
@ O *  Lody

¢ Lody na bazie alkoholu
¢ Lody dla smakoszy

¢ Sorbet owocowy

¢ Sorbet na bazie alkoholu

¢ Lody sorbetowe dla smakoszy
*  Granita

* 4 darmowe przepisy.

Uzyj przyciskow ,,Zwigksz” i ,,Zmniejsz”, aby wybra¢ przepis, a nast¢pnie nacisnij
przycisk ,,Produkcja”, aby potwierdzic.

Podczas faz konserwacji i zamrazania nacisnij przycisk ,,Book” i przytrzymaj go przez 57, aby
wyswietli¢ wartosci temperatury wewnatrz zbiornika (po lewej) oraz temperaturg kondensacji
(po prawej).

Przycisk ,,Book” stuzy rowniez do poruszania si¢ wzdhuz linii znakéw nazwy smaku
podczas wprowadzania zmian.
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3.3.1 owanie zasilania
Przelacznik zasilania znajduje si¢ na dolnym panelu, jak pokazano na rysunku.

3.3.2 Uruchomienie i acja urzadzenia

Po zainstalowaniu urzadzenia zgodnie z instrukcjami zawartymi w rozdziale 2 ,,Instalacja” oraz po starannym
wyczyszczeniu i dezynfekcji urzadzenia zgodnie z opisem w rozdziale 5 ,,Demontaz, czyszczenie i ponowny
montaz czg$ci majacych kontakt z produktem”, nalezy postgpowac w nastgpujacy sposob:

Przygotowaé porcje mieszanki o masie od 1 do 2 kg (o temperaturze od 3 do 6°C) w czystym i
zdezynfekowanym pojemniku.

Podnies$ pokrywe i wsyp mieszanke do leja.

Nacisnij przycisk ,,Book”, aby przej$¢ do menu ,,Przepisy”:

¢ Lody

* Lody na bazie alkoholu

¢ Lody dla smakoszy

¢ Sorbet owocowy

¢ Sorbet na bazie alkoholu

¢ Lody sorbetowe dla smakoszy

¢ Granita

* 4 darmowe przepisy.

Uzyj przyciskow ,,Zwigksz” 1 ,,Zmniejsz”, aby wybra¢ przepis, ktory chcesz wykorzystac, naci$nij przycisk
,Produkcja”, aby potwierdzi¢ dokonany wybor, lub odczekaj 5 sekund bez naciskania zadnego przycisku, a
nastgpnie nacisnij ponownie przycisk ,,Produkcja”, aby uruchomi¢ wybrany przepis.

3.3.3 Podawanie lodéw i wyjmowanie z urzadzenia ,, ”

Wyprodukowane lody mozna podawa¢ bezposrednio z leja produkcyjnego lub wyja¢ w celu przechowywania
lub wyczyszczenia leja. W pierwszym przypadku nalezy otworzy¢ pokrywg tylko na czas niezbgdny do podania
lodow. W drugim przypadku nalezy najpierw zatrzymaé dziatajaca funkcje¢ za pomoca przycisku ,,Stop”, a
nastgpnie przystapi¢ do wyjmowania lodow. W obu przypadkach nalezy uwazaé, aby nie zarysowac ani nie
uszkodzi¢ leja 1 mieszadta.

3.3.4 Uzupelnianie mieszanki

Urzadzenie jest przystosowane do uzupetniania mieszanki, gdy ilos¢ lodow w zbiorniku spadnie ponizej 1 kg.
Po uzupetnieniu nalezy ponownie uruchomi¢ cykl zamrazania, naciskajac przycisk ,,Produkcja” przez 5 sekund.
Aby skroci¢ czas ponownego zamrazania, nalezy uzupetnia¢ mieszankg w temperaturze od 0 do 3°C.

3.3.5 Funkcja ,, ” na noc

Celem tej funkcji jest przechowywanie resztek produktu w zbiorniku przez noc, co pozwala uniknaé

konieczno$ci wyjmowania go i umieszczania w lodowce. Aby funkcja ta dziatata, nalezy ja najpierw wiaczy¢.

Urzadzenie automatycznie przechodzi w tryb nocny o godzinie, ktéra mozna ustawi¢ w menu administratora.

Zakonczenie tego trybu moze nastapic:

¢ Automatyczne — w tym przypadku o godzinie ustawionej w menu administratora automatycznie uruchomi
si¢ tryb zamrazania/konserwacji;

¢ Rgezne —jesli w menu menedzera ustawiono tryb ,,rgcznego zatrzymania”, tryb nocny konczy si¢ wylacznie
po nacisnigciu przycisku Stop;

Uwaga: gdy funkcja nocna jest aktywna, na wyswietlaczu pojawia sig litera ,,N”. Jesli w tym momencie

zbiornik znajduje si¢ w trybie nocnym, znak ,,N” miga, a klawiatura jest zablokowana. Aby odblokowaé
klawiature, naleiy nacisnqé jednoczesnie prryciski zwigkszania i zmniejszania przez okolo 5 sekund.
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3.3.6 Edytowanie receptury ,, ”
Aby edytowaé parametry pracy receptury, nalezy postgpowac w nastgpujacy sposob:

Nacisnij przycisk ,,Stop”.

Naci$nij przycisk ,,Book™.

Za pomoca przyciskow ,,Increase” i ,,Decrease” wybierz recepturg do edycji.

Nacisnij przycisk ,,Book” i przytrzymaj go przez 57, aby wyswietli¢ list¢ parametrow, ktore mozna edytowac.
Uzyj przycisku STOP, aby poruszac sig po liScie parametrow, a przyciskow ,,Increase” i ,,Decrease”, aby
edytowac wartosci.

Aby wyjs¢ z trybu edycji, odczekaj 5", nie naciskajac zadnego przycisku.

3.3.7 Tworzenie swobodnych receptur typu ,, ”
Aby utworzy¢ dowolna recepturg, postgpuj w nastgpujacy sposob:

Nacisnij przycisk ,,Stop”.

Nacisnij przycisk ,,Book”.

Za pomoca przyciskow ,,Increase” i ,,Decrease” wybierz pierwsza swobodna recepturg.

Naci$nij przycisk ,,Book™ i przytrzymaj go przez 5”, aby wy$wietli¢ list¢ parametrow, ktére mozna edytowac.
Uzyj przycisku STOP, aby poruszac¢ sig po liScie parametrow, a przyciskow ,.Increase” i ,,Decrease”, aby
edytowac wartosci.

Aby ustawi¢ nazwg receptury, uzyj przycisku ,,Decrease” (Zmniejsz), aby wybra¢ literg do zapisania, a
przycisku ,,Book” (Zapisz), aby przejs¢ do nastgpne;j litery.

Aby wyjs¢ z funkcji tworzenia receptury, odczekaj 5" bez naciskania zadnego przycisku.

3.4 MENU ZARZADZANIA ()

Aby uzyska¢ dostep do menu menedzera, gdy urzadzenie znajduje si¢ w trybie STOP, naci$nij jednoczesnie
przyciski Decrease i Stop na 5", a na wyswietlaczu pojawi si¢ pierwszy krok menu menedzera.

Nacisnij przycisk ,,Increase” lub ,,Decrease”, aby edytowaé wartosci.
Nacisnij przycisk ,,Stop”, aby przejs¢ do nastgpnego kroku.

Kroki menu sa nastgpujace:

Funkcja nocna
Poczatek funkcji nocnej
Koniec funkcji nocnej
Temperatura

Ustaw zegar

Jezyk

Aby wyjs¢ z funkcji, nalezy odczeka¢ 10 sekund bez naciskania zadnego przycisku.

3.5 MENU PROGRAMOWANIA

Aby przej$¢ do menu Program, gdy urzadzenie znajduje si¢ w trybie STOP, nalezy nacisna¢ jednocze$nie przyciski
Zmniejsz i Stop i przytrzymac je przez 10", na wy$wietlaczu pojawi si¢ pierwszy poziom menu Program.

Nacisnij przycisk zwigkszania lub zmniejszania, aby edytowac wartosci.
Nacisnij przycisk ,,Stop”, aby przejs¢ do nastgpnego kroku.

Kroki menu sa nastgpujace:

D

101
102
103
104

105
106
107
108
109
110
111
112
113

Opis Wartos¢  Min Maks
domyslna
ID tablicy 101 101 253
Wybdr JEZYKA 0 0 6
Cykle zakonczenia produkcji 3 0 20
Czas trwania cyklu koncowego produkcji 15 0 120
»wlaczony”
Czas wylaczenia produkcji 10 0 120
Maksymalna temperatura lodow 5 -10 6
Czas wymuszania uderzen 5 0 100
Czas pracy wentylatora 8 0 100
Wilaczone Wi-Fi 0 0 1
Sie¢ Wi-Fi Iceteam-Iceteam2-Iceteam3 3 3 5
Zarezerwowane 0 0 2
Stopnie Celsjusza i Fahrenheita 0 0 1

Zarezerwowane z hastem

Aby wyjs¢ z funkcji, nalezy odczekaé 10 sekund bez naciskania zadnego przycisku.
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4. URZADZENIA BEZPIECZENSTWA

4.1 MAGNES BEZPIECZENSTWA

Uruchamia sig po otwarciu pokrywy, zatrzymujac w ten sposob urzadzenie.

Nalezy upewni¢ sig, ze elementy sa nienaruszone i nie maja pgknigc.

Firma ICETEAM 1927 nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za szkody spowodowane wadami i/lub
niewykrytymi uszkodzeniami, ktére nalezy niezwlocznie usunaé poprzez wymiang na oryginalne czgsci
zamienne. Producent stuzy pomoca w zakresie konsultacji oraz wszelkich konkretnych wnioskoéw zgtaszanych

przez klienta.

4.2 ALARMY

Urzadzenie sygnalizuje ewentualne alarmy, wy$wietlajac je na ekranie.

Ponizsza tabela zawiera listg¢ mozliwych alarmow:

ALARM

OPIS

OTWARTA POKRYWA

Po otwarciu pokrywy urzadzenie zatrzyma si¢ i wyswietli si¢ ostrzezenie
~OTWARTA POKRYWA”; po zamknigciu pokrywy ostrzezenie
zniknie, a urzadzenie wznowi pracg. Jesli ostrzezenie nadal sig
wys$wietla, skontaktuj sig¢ z serwisem pomocy techniczne;j.

ZEPSUTE LODY

W przypadku awarii zasilania, jesli temperatura produktu w zbiorniku
przekroczy maksymalna dopuszczalng wartos¢, urzadzenie zatrzyma sig
i uruchomi alarm z przerywanym sygnatem dzwigckowym. Zresetuj za
pomoca przycisku STOP.

PRZEKROCZENIE CZASU
PRODUKCJI

Jesli po 60 minutach produkcji urzadzenie nie zakonczy cyklu
zamrazania, automatycznie si¢ zatrzyma i uruchomi przerywany sygnat
dzwigkowy, wyswietlajac na ekranie czas rozpoczgcia i zakonczenia
produkcji. Zresetuj za pomoca przycisku STOP.

ERR 110

Jesli napigcie zasilania przekroczy maksymalna dopuszczalng wartosé,
urzadzenie automatycznie si¢ zatrzyma i uruchomi alarm z przerywanym
sygnatem dzwigkowym. Zresetuj za pomoca przycisku STOP. Jesli
napigcie powrdci do dopuszczalnego zakresu, urzadzenie wznowi
normalng pracg, w przeciwnym razie blad zostanie ponownie
aktywowany.

ERR 120

Jesli napigcie zasilania jest nizsze od minimalnej dopuszczalnej wartosci,
urzadzenie automatycznie si¢ zatrzyma i uruchomi alarm z przerywanym
sygnatem dzwigkowym. Zresetuj za pomoca przycisku STOP. Jesli
napigcie powrdci do dopuszczalnego zakresu, urzadzenie wznowi
normalng pracg, w przeciwnym razie blad zostanie ponownie
aktywowany.
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ALARM

OPIS

ERR 11

W przypadku nadmiernego poboru pradu przez silnik bijaka urzadzenie
wstrzyma pracg i rozpocznie cykle przywracania. Jesli po zakonczeniu
tych cykli nie uda si¢ przywroci¢ obrotow bijaka, uruchomi si¢ alarm z
przerywanym sygnatem dzwickowym. Zresetowaé za pomoca przycisku
STOP.

ERR 12

W przypadku nadmiernego poboru pradu przez sprgzarkg urzadzenie
zatrzyma pracg 1 wyswietli alarm z przerywanym sygnatem
dzwigkowym. Nacisnij przycisk STOP, aby opusci¢ strong.

ERR 14

W przypadku modelu CUBo 2 alarm ten odnosi si¢ do zadzialania
zabezpieczenia termicznego silnika ubijaka spowodowanego jego
nadmiernym przegrzaniem, ktére mozna zresetowac¢ przyciskiem STOP
dopiero po okolo 10-15 minutach. Najczgstszymi przyczynami moga
by¢ nadmierna ilo$¢ produktu lub zbyt wysoki wskaznik zamrazania IM.
W przypadku modelu CUBo 21 taki alarm moze odpowiada¢ powyzszej
sytuacji lub zadziataniu zabezpieczenia falownika, ktore mozna
zresetowac przyciskiem STOP. Najczgstszymi przyczynami moga by¢
nadmierna ilo$¢ produktu lub zbyt wysoki wskaznik zamrazania IM.

25 -
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5. DEMONTAZ, CZYSZCZENIE I
PONOWNE MONTOWANIE
CZESCI STYKAJACYCH SIE Z
PRODUKTEM ,, ”

5.1 OGOLNE INFORMACJE DOTYCZACE

Czyszczenie 1 dezynfekcjg nalezy przeprowadza¢ na koniec kazdego cyklu produkcyjnego, traktujac to jako
stalty nawyk i1 zachowujac najwyzsza staranno$¢, aby zagwarantowaé jako$¢ produkcji przy zachowaniu
niezbgdnych zasad higieny.

Jesli zabrudzenia pozostang na powierzchni wystarczajaco dtugo, aby wyschnaé, zwigksza to ryzyko powstania
plam, $ladéw i uszkodzen powierzchni.

Usuwanie zabrudzen jest znacznie tatwiejsze, jesli nastapi natychmiast po uzyciu, poniewaz niektore substancje
zawierajace kwasy 1 sole moga powodowac korozjg powierzchni. Nie zaleca si¢ dtugotrwalego namaczania.

5.2 WARUNKI MYCIA URZADZENIA ,,”

¢ Nalezy unikaé stosowania rozpuszczalnikéw, alkoholu lub detergentéw, ktéore moglyby uszkodzi¢
cze$ci maszyny lub zanieczysci¢ funkcjonalne elementy produkcyjne.

* Podczas mycia recznego nigdy nie nalezy uzywac proszkoéw ani $rodkow $ciernych, gabek $ciernych ani
narzgdzi o ostrych koncach. Istnieje ryzyko zmatowienia powierzchni, usunigcia lub zniszczenia warstwy
ochronnej znajdujacej si¢ na powierzchni oraz zarysowania powierzchni.

* W zadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ metalowych ani syntetycznych gabek do szorowania, aby zapobiec
Scieraniu lub usuwaniu czgsci zelaznych, co moze prowadzi¢ do probleméw z utlenianiem powierzchni lub
jej ostabieniem.

* Nalezy unika¢ stosowania detergentow zawierajacych chlor i jego zwiazki. Stosowanie detergentow, takich jak
wybielacze, amoniak, kwas solny i $rodki do usuwania kamienia, moze uszkodzi¢ strukturg stali, powodujac
nieodwracalne zarysowania i utlenianie oraz uszkodzenia elementow wykonanych z tworzyw sztucznych.

* Nie nalezy uzywac¢ zmywarek do naczyn ani odpowiednich srodkow zmywajacych.

5.3 WSKAZOWKI

*  Wszystkie czynno$ci zwigzane z myciem i ponownym montazem nalezy wykonywac w rekawiczkach
jednorazowych, wymieniajac je w razie potrzeby.

* Do mycia czgsci i dostarczonych szczotek, uprzednio zdezynfekowanych, nalezy uzywac tagodnego
roztworu Czyszczacego.

*  (Recznie) umyj czgsci w wodzie (maks. 60°C) przy uzyciu tagodnego detergentu i dostarczonych w
zestawie szczotek czyszczacych, aby dokladnie wyszczotkowac wszystkie elementy i odpowiednie otwory.

* Do plukania czg$ci nalezy uzywa¢ wody pitnej (bakteriologicznie czystej).

* W celu dezynfekcji nalezy zanurzy¢ zdemontowane czg$ci w cieplej, zdezynfekowanej wodzie na czas
wskazany na etykiecie stosowanego $rodka, a nastgpnie optuka¢ je przed ponownym montazem. Nalezy
uzy¢ dostarczonych szczotek czyszczacych do energicznego wyszczotkowania wszystkich elementéw oraz
otworéw w nich wystepujacych, a nastgpnie optukaé je woda pitna (bakteriologicznie czysta).

* Po zakonczeniu procedury mycia i przed ponownym montazem nalezy doktadnie osuszy¢ kazdy element
czysta i migkka $ciereczka, ktora nadaje si¢ do kontaktu z zywnoscia, aby uniknaé pozostawienia wilgoci
bogatej w sole mineralne i chlor, ktére moglyby uszkodzi¢ metalowe powierzchnie i pozostawi¢ matowe
Slady.

*  Umie$¢ elementy na czystej i zdezynfekowanej tacy, aby wyschty na powietrzu.

Firma ICETEAM 1927 zaleca stosowanie roztworu czyszczaco-dezynfekujacego do mycia urzadzenia.
Zastosowanie roztworu czyszczaco-dezynfekujacego optymalizuje proces mycia i dezynfekcji, poniewaz
eliminuje dwa etapy procedury (ptukanie i mycie). Zasadniczo stosowanie roztworu czyszczaco-
dezynfekujacego pozwala zaoszczedzi¢ czas, utatwiajac 1 upraszczajac proces mycia i dezynfeke;ji.

OSTRZEZENIE
Za kazdym razem, gdy urzadzenie jest myte, a cz¢Sci majace kontakt z masa lodowa sa demontowane,
konieczne jest przeprowadzenie ogledzin wszystkich elementéw wykonanych z materialow
termoutwardzalnych, tworzyw sztucznych, materialéw na bazie elastomeréw i silikonu oraz metalu
(takich jak $lizgacze, kola z¢gbate pompy, ubijaki itp.).
Wszystkie czeSci musza by¢ nienaruszone i niezuzyte, bez peknig¢é ani rozszczepien, a takze nie moga
by¢ matowe, jesli pierwotnie byly polerowane lub przezroczyste.

Firma ICETEAM 1927 nie ponosi Zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane wadami i/lub
niewykrytymi uszkodzeniami, ktore nie zostaly niezwlocznie usunig¢te poprzez wymiang¢ na oryginalne
czeSci zamienne. Producent pozostaje do dyspozycji w celu udzielenia porad oraz w przypadku
wszelkich konkretnych zapytan ze strony Klienta.
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5.4 SPOSOB UZYCIA ROZTWORU DO CZYSZCZENIA/DEZYNFEKCIJI ,,”

Przygotowac roztwor wody i $rodka dezynfekujacego zgodnie z instrukcjami podanymi na etykiecie
stosowanego produktu.

Mycie/dezynfekcja przez namaczanie

Usun rgeznie wigksze pozostatosci

Drobniejsze pozostatosci nalezy usung¢ strumieniem wody

Zanurz zmontowane czg$ci przeznaczone do czyszczenia w roztworze

Za pomoca dotaczonych szczotek energicznie wyszcezotkuj wszystkie elementy i odpowiednie otwory.
Pozostaw roztwor na czas wskazany na etykiecie uzywanego produktu

Ostroznie wyptucz czgsci, uzywajac duzej ilosci czystej wody pitnej

5.5 CZYSZCZENIE ZEWNETRZNE URZADZENIA ,,”

Oczy$¢ maszyng z kurzu i materiatu, ktorym zostala pokryta przed wysytka. Uzywaj wylacznie wody z
dodatkiem tagodnego detergentu, takiego jak mydto, oraz migkkiej $ciereczki.

5.6 NE CZYSZCZENIE NA KONIEC CYKLU

Wlej okoto 2 1 goracej wody (45-50°C) do zbiornika, zamknij pokrywg i nacisnij przycisk ,,Beating”.

W przypadku pracy z maszyna modelu Cubo 2I nalezy ponownie nacisna¢ przycisk ,.Beating” (Ubijanie), a
nastgpnie uzy¢ przycisku ,,Decrease” (Zmniejsz), aby ustawi¢ pregdkos¢ ubijania na 50. Aby potwierdzic,
nalezy ponownie nacisnaé przycisk ,,Beating” (Ubijanie) lub odczekac 5 sekund.

Urzadzenie powinno pracowac w trybie ubijania przez kilka minut, nastgpnie nalezy spusci¢ wodg i
powtarza¢ cykl, az woda bgdzie czysta;

Wyjmij mieszadto (potdz je na zdezynfekowanej $ciereczce) i pozwol, aby cala woda z niego wyptyneta.
Za pomoca dotaczonej szczotki, po jej wyczyszezeniu i dezynfekeji, wyczys$é otwor obudowy bebna oraz
Scianki leja.

OSTRZEZENIE
Zbyt dlugie uzytkowanie urzadzenia w trybie ,,BEATING” powoduje szybkie zuzycie bijakéw.

5.6.1 Demontaz ubijaczek

Odkrec¢ pokrgtlo blokujace ubijak (poz. 48);
Zdejmij pierscien uszczelniajacy (poz. 47);
Przesun ubijak (poz. 43) w gorg;

Zdejmij skrobak (poz. 42);
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5.6.2 Zdejmowanie pokrywy

Przesun sworzen, aby zdja¢ pokrywg zbiornika.

5.6.3 acja rury odprowadzajacej

Wyciagnij rurkg odprowadzajaca i zdejmij odpowiednie pierscienie uszczelniajace typu O-ring.

\N

5.6.4 Mycie i dezynfekcja elementéw zestawu ,,

Wigksze pozostatosci nalezy usunac rgeznie.

Drobniejsze pozostatosci nalezy usunaé¢ strumieniem wody

Namoczy¢ czgsci przeznaczone do czyszczenia w roztworze czyszcezacym/dezynfekujacym.

Pozostaw roztwor czyszczaco-dezynfekujacy na czas wskazany na opakowaniu produktu.

Za pomoca dotaczonych szczotek energicznie wyszczotkowac wszystkie elementy i odpowiednie otwory
Ostroznie wyptucz elementy, uzywajac duzej ilosci czystej wody pitne;j.

Umies$¢ elementy na czystej tacy, aby wyschty na powietrzu.

Zanurz szczotke w roztworze czyszczacym/dezynfekujacym i wyczys$¢ otwor w obudowie ubijaka.

A G el

9. Zanurz szczotke w roztworze czyszczacym/dezynfekujacym i wyczy$é lejek.

10. Rozpyl roztwér czyszczaco-dezynfekujacy na cala wewnetrzna powierzchnie zbiornika.
Powtorz kroki 8, 9 i 10 kilka razy.

5.6.5 Ponowny montaz ubijaczki ,, ”

¢ Nasmaruj uszczelki cienkg warstwa smaru spozywczego;
*  Zmontuj ponownie ubijak ,,xml-ph-0000@deepl.internal”’, wykonujac czynnosci demontazu w odwrotnej kold
¢ Umies¢ ubijak z powrotem w leju.

5.6.6 Ponowny montaz pokrywy urzadzenia ,, ”

Zmontowac pokrywe, wykonujac czynnosci demontazu w odwrotnej kolejnosci;

5.6.7 acja rury wylotowej

Zmontuj rur¢ wylotowa, wykonujac czynnosci demontazu w odwrotnej kolejnosci;

jnosci;
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5.6.8 Dezynfekcja

Napetnij zbiornik 2,5 1 roztworu czyszczaco-dezynfekujacego przygotowanego zgodnie z instrukcja na
etykiecie uzywanego produktu, zamknij pokrywe i naci$nij przycisk ,,Beating”.

W przypadku pracy z urzadzeniem modelu Cubo 21 nalezy ponownie nacisnaé przycisk ,,Beating”, a
nastgpnie uzy¢ przycisku ,,Decrease”, aby ustawi¢ predkos¢ ubijania na 50. Aby potwierdzi¢, nalezy
ponownie nacisnac przycisk ,,Beating” lub odczekac 5 sekund

Pozostaw roztwor na czas wskazany na etykiecie uzywanego produktu.

OSTRZEZENIE
Zbyt dlugie uzytkowanie urzadzenia w trybie ,,BEATING” powoduje szybkie zuzycie ubijakéw.

Umies$¢ pojemnik zbiorczy pod otworem wylotowym i spus¢ roztwor

Wyjmij mieszadto (potdz je na zdezynfekowanej Sciereczee) i pozwol, aby caty roztwor czyszczaco-dezynfekujacy sptynat.
Za pomoca dotaczonej szczotki, po jej uprzednim wyczyszczeniu i dezynfekceji, wyczys¢ otwor obudowy

ubijaka oraz $cianki zbiornika.

Napehnij zbiornik 2,5 1 zimnej wody pitnej, zamknij pokrywg i nacisnij przycisk ,,Ubijanie”.

W przypadku pracy z urzadzeniem modelu Cubo 21 nacis$nij ponownie przycisk ,,Beating”, a nastgpnie uzyj

przycisku ,,Decrease”, aby ustawi¢ predkos¢ ubijania na 50. Aby potwierdzi¢, nacisnij ponownie przycisk

,,Beating” lub odczekaj 5 sekund

Umie$¢ pojemnik zbiorczy pod otworem wylotowym i oproznij zawarto$¢ zbiornika.

OSTRZEZENIE
Nie nalezy dotykaé¢ dezynfekowanych czesci rekami, serwetkami ani innymi przedmiotami.

OSTRZEZENIE

Przed ponownym rozpoczeciem produkceji nalezy dokladnie przeplukaé urzadzenie sama woda, aby

usung¢ wszelkie pozostalo$ci roztworu dezynfekujacego.

5.7 CZYSZCZENIE CO 14 DNI

5.7.1 Zdejmowanie leja tulei

Uwaga:

Zalecamy uzycie do tej czynnosci dolqczonego kotnierza.

Koknie Nakrgtka

rz Wa

Uchwyt
otwarty Uchwyt

amkniets
<

Umies¢ kolnierz z otwarta raczka na tulei leja

Uwaga: Jesli nie pasuje, poluzuj nakretke regulacyjng i
sprobuj ponownie.
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e Zabezpiecz kohierz za pomoca nakretki
regulacyjnej i zamknij uchwyt.
Uwaga: Jesli nie da sie zamknqc, poluzuj nakretke
regulacyjnq i sprobuj ponownie

* Chwy¢ kolnierz i tulejg, a nastgpnie obro¢ je w
prawo, aby odkrgci¢ tulejg leja
Uwaga: Jesli kotnierz sie slizga, dokre¢ nakretke
regulacyjnq i sprobuj ponownie.

*  Otworz uchwyt, aby wyja¢ kohierz z tulei leja.

*  Zdejmij pierScienie uszczelniajace z tulei, umyj je i
zdezynfeku;.
Uwaga: Jesli pierscienie uszczelniajqce sq
uszkodzone, nalezy je wymienic.

<>

5.7.2 Ponowne zamontowanie tulei w leju zasypowym

e Nasmaruj pierscienie uszczelniajace smarem przeznaczonym do kontaktu z zywnoscia i zamontuj je ponowni
*  Umies¢ tulejg leja w gniezdzie.
*  Obro¢ ja w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, az zostanie catkowicie wkregcona.

5.8 HIGIENA

Tluste sktadniki lodow stanowia idealne Srodowisko do rozwoju plesni i bakterii.

Aby je wyeliminowaé, czgsci majace kontakt z mieszanka i lodami musza by¢ doktadnie umyte i
wyczyszczone. Materialy ze stali nierdzewnej, a takze tworzywa sztuczne i gumowe uzyte do produkcji tych
czgsci oraz ich szczegodlna konstrukcja utatwiaja czyszezenie, ale nie moga zapobiec rozwojowi plesni i bakterii,
jesli nie sa odpowiednio czyszczone.
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6. KONSERWACJA

- Czyszczenie elementow metalowych i rury wylotowej

UWAGA
Nigdy nie wkladaj rak do urzadzenia, ani podczas pracy, ani podczas czyszczenia. Przed
przystapieniem do konserwacji upewnij si¢, Ze urzadzenie zostalo ustawione w pozycji ,,STOP”, a
glowny wylacznik zostal wylaczony.

6.1 SERWISOWANIE TYPOLOGIA URZADZEN ,, ”

UWAGA
Wszelkie czynno$ci serwisowe wymagajace otwarcia paneli urzadzenia musza by¢ wykonywane przy
wylaczonym urzadzeniu i odlaczonym wylaczniku gléwnym!
Czyszczenie i smarowanie ruchomych czesci jest zabronione!

»Wszelkie naprawy elektryczne, mechaniczne lub chlodnicze muszg by¢ wykonywane przez
autoryzowany, wyspecjalizowany personel techniczny i ewentualnie uzgodnione w ramach
konkretnego planu konserwacji rutynowej i nadzwyczajnej, ktory klient przewiduje w odniesieniu do
konkretnych trybéw interwencji w oparciu o sposéb uzytkowania urzadzenia”.

Czynnos$ci niezbedne do prawidlowego dziatania maszyny sa takie, ze wigkszos¢ konserwacji odbywa si¢ w
trakcie cyklu produkcyjnego.
Czynno$ci serwisowe, takie jak czyszczenie czgsci majacych kontakt z produktem, wymiana dltawnicy
uszczelniajacej oraz demontaz zespotu bijaka, nalezy wykonywaé pod koniec dnia roboczego, aby przyspieszy¢
wymagane czynnosci serwisowe.
Ponizej znajduje sig lista rutynowych czynnos$ci serwisowych:
- Czyszczenie bijaka, pokrywy i rury wylotowej

Nalezy je przeprowadza¢ pod koniec kazdego cyklu.

Nalezy przeprowadza¢ codziennie przy uzyciu neutralnego mydta, dbajac o to, aby roztwor czyszczacy nigdy nie
przedostat si¢ do wngtrza zespotu ubijaka.

- Czyszczenie tulei leja
Nalezy przeprowadzac co 15 dni.

- Oczyszczanie i dezynfekcja
Nalezy je przeprowadza¢ na koncu kazdego cyklu, zgodnie z procedurami opisanymi w sekcji 5 niniejszej
instrukcji.

OSTRZEZENIE
Nigdy nie nalezy uzywa¢ gabek $ciernych do czyszczenia urzadzenia i jego czesci, poniewaz moze
to spowodowacé zarysowanie ich powierzchni.

6.2 CHLODZENIE POWIETRZNE

Okresowo czy$¢ skraplacz, aby usunac kurz, papier i inne zanieczyszczenia, ktore moga utrudnia¢ cyrkulacjg powiet
Do czyszczenia nalezy uzywac szczotki z dlugim wiosiem lub strumienia sprezonego powietrza.

UWAGA
Podczas korzystania ze sprezonego powietrza nalezy zalozy¢ Srodki ochrony osobistej, aby uniknaé
wypadkow; nalezy zalozy¢ okulary ochronne!

UWAGA:
nigdy nie uZywaj ostrych metalowych przedmiotow do wykonywania tej czynnosci. Prawidlowe dzialanie
instalacji chlodniczej zalezy w duZej mierze od czystosci skraplacza.
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6.3 ZAMOWIENIE CZESCI ZAMIENNYCH

W przypadku zuzycia lub uszkodzenia jednej lub kilku czg$ci nalezy ztozy¢ zamowienie u lokalnego dystrybutora.

UWAGA

Przed uzyciem cz¢Sci zamiennych i/lub dostarczonych czg¢$ci, ktére maja mie¢ kontakt z produktem w
urzadzeniu, konieczne jest ich wyczyszczenie i dezynfekcja zgodnie z sekcja 5 niniejszej instrukcji

W celu prawidlowego czyszczenia nalezy uzywac akcesoriow dostarczonych wraz z urzadzeniem i wymieniac je

okresowo, w zaleznosci od czgstotliwosci uzytkowania, a w kazdym razie zawsze, gdy sa zuzyte i/lub zniszczone.

Zaleca si¢ wymiang na czgsci oryginalne.

6.4 AKCESORIA ZESTAW
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7. PRZEWODNIK PO ROZWIAZYWANIU PROBLEMOW ,, ”

PROBLEM

PRZYCZYNY

ROZWIAZANIA

Urzadzenie si¢ nie uruchamia

Odtaczone zasilanie 230 V
AC

Podtacz zasilanie

Pokrywa jest podniesiona lub nie
jest zamontowana

Opusc¢ pokrywe i/lub sprawdz, czy
jest prawidlowo zamontowana

Nieprawidlowe zasilanie

Sprawdz zasilacz

Anomalia elektryczna

Skontaktuj si¢ z technikiem

Podczas zamrazania urzadzenie
halasuje

Lod na $ciance cylindra

Zmniejsz indeksy robocze

Sprawdz, czy ilo§¢ w zbiorniku
nie jest nizsza od minimalnego
dopuszczalnego poziomu

Produkt jest zbyt migkki

Wskaznik pierwszego zamarzania
jest zbyt niski

Nalezy wybra¢ wyzszy wskaznik
pierwszego zamarzania

Produkt jest zbyt gesty

Wskaznik pierwszego krzepnigcia
jest zbyt wysoki

Nalezy wybrac¢ nizszy wskaznik
pierwszego zamarzania

Sprezarka pracuje przerywanie
juz od wezesnych etapow cyklu
zamrazania

Urzadzenia powietrzne:
skraplacz chtodzony powietrzem
jest zabrudzony lub wentylator
jest uszkodzony

Wyczys¢ skraplacz za pomoca
szczotki 1 sprawdz dziatanie
silnika wentylatora

Czas zamrazania si¢ wydluza

Niska kondensacja

Sprawdz warunki instalacji
opisane w rozdz. 5. Sprawdz
dziatanie wentylatora
skraplacza, wyczysc¢ skraplacz
i w razie potrzeby wezwij
serwisanta.

Wysoka temperatura otoczenia
otoczenia

Upewnij sig, ze temperatura
otoczenia nie przekracza 32°C

Wysoka temperatura mieszanki
cieczy

Maksymalng wydajno$¢ maszyny
osiaga si¢ przy temperaturze
mieszanki ptynnej bliskiej 0°C. W
przypadku stosowania mieszanek
0 wyzszych temperaturach czasy
zamrazania sg dhuzsze: jest to
normalne i nie stanowi anomalii.

Zuzyty skrobak

Sprawdz, czy skrobak nie jest
zuzyty, i w razie potrzeby wymien
g0

Nieprawidlowos¢ w
uktadzie chtodniczym

Skontaktuj si¢ z technikiem

Mieszanka jest niezrOwnowazona
lub zostata wlana w niewlasciwych
ilosciach

Sprawdz, czy ilosci wlanej
mieszanki sa prawidlowe i czy

jest ona odpowiednio
wywazona.
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